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System KAN-therm to prawdziwy mu[tisystem

instaLacyjny, na który sktadajq s ię nowoczesne, wzajemnie

uzupetniające s ię rozwiązania w zakresie rurowych

instal .acj i  sanitarnych i  grzewczych. Pod koniec

ub ieg iego roku f i rma KAN uruchomi ta  nową,

wydajnq [ in ię produkcyjnq jednego

z najwazniejszych e[ementów tego systemu
- rur po[ iety lenowych.

Nowa tinla

PE-RT i PE-Xc sę
elementem systemu insta-

N- therm Push.  W jego sk tad

również zł'qczki z wytrzymate-

PPSU (potisutfonu fenyle-

i z ff iBiqdzu. Montaż ztqczek polega

na nasun ięc iu  na  potqczen ie  mos iężnego
pierścienia zaciskowego. Wszystkie ztqczki

wytwarzane sE w zaktadach produkcyjnych

KAN w Biatymstoku lztqczki PPSU jako je-

dyne w Polscel, dlatego f irma jest obecnie
jedynym krajowym producentem komplet-

nego systemu instalacyjnego, opartego na

rurach po[iety[enowych tqczonych za pomo-

cq nasuWane9o pierścienia zaciskowego.

PRODUKCJA RUR
Proces wdrażania nowej produkcji roz-

poczqt się rok temu od wniktiwej anal izy do-

stepnych na rynku urzqdzeń do wytwarzania

rur. ostatecznie wybór padt na renomowa-
ną f irmę szwajcarskq. Po etapie spotkań
stworzono doskona[e skonfigurowanq [inię
produkcyjnq, spetniajqcq wysokie Wymaga-
nia w zakresie wydajności i  jakości wyrobu
finalnego. Pracownicy KAN podczas wielo-
krotnych wizyt w siedzibie dostawcy brati
aktywny udziat w komptetacj i , a następ-
nie testach l ini i .  Przeorowadzone badania
odbiorcze w petni potwierdzity spetnienie
przyjętych zatożeń oraz gotowość l ini i  do
podjęcia produkcji seryjnej.

Produkcja odbywa się metodą wytta-
czania lekstruzj i l ,  wykorzystujqcq wtaści-
wości termopIastyczne tWorzyw sztucz-
nych. W sklad nowej linii wchodząl
o zespót 5 ekstruderów (wyttaczarekl,

wyposażonych w wo[umetryczny [obję-
tościowyl i  grawimetryczny [wagowyl
system dozowania,

specjalnie zaprojektowany system ka[i-
bracj i podciśnieniowej,

uktad chtodzenia zasi[any z odrębnej
stacj i uzdatniania wody,

o system kontro[i wymiarów zawierajqcy
[aserowe i ultradźwiękowe czujniki po-
mtarowe,

o drukarka do znakowania rur,
o automatyczna zwijarka rur (tzw. coiter)

z  n iezwyk le  szerok im zakresem regu-
tac j i .
Wszystkie urzqdzenia zostaty spięte

w integralny system pracujqcy pod nadzo-
rem centra[nej jednostki sterujqcej ' umoż-
l. iwiajqcej zda[nq regu[ację parametrów
produkcji z wykorzystaniem pętti sprzęi le-
nia zwrotnego. System pozwala na ciqgtq
kontro[ę i archiwizację wszystkich para-

metrów decydujqcych o jakości procesu

i wyrobu.
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, ,sercem'' ekstruderów i catej t ini i

j es t  wspó lna  g towica  do wyt taczan ia  rur

w ieIowars twowych,  wytwarzanych me-

toda koeks t ruz j i  l j ednoczesnego wyt ta-

czan ia  wspó tos iowego] .  Już uformowana

rura  [ jednak c iqgIe  w s tan ie  pIas tycznym]

t ra f ia  do  kaI ib ra tora  podc iśnien iowego,

zapewnia jqcego precyzy jne  nadan ie  wy-

miarów rurze .  Po  prze jśc iu  c iqgu wan ien

chtodzqcych na rurę  nanoszony jes t  na-

druk  i  na  kon iec  automatyczna zwi ja rka

konfekc jonuje  rurę  zgodn ie  ze  specy f ika-

c ja  k[ ienta .

MożLlwośclNowEJ LlNll
Linia przystosowana Jest do wytwarza-

n ia  rur  pot ie ty[enowych IPE-RT i  PE-Xc] ,

sktadajacych się z ki lku Warstw, możliwa

jes t  też produkc ja  rur  jednorodnych,  jedno-

warstwowych, trzywarstwowych np. PE-RT/

ktej/Ev0H/ oraz pięciowarstwowych, z do-

datkowq Warstwq chroniącą powtokę an-

tydyfuzyjq w uktadzie PE-RTiktej/EV0H/

ktej/PE-RT Warstwa antydyfuzyjna EVOH

zabezpiecza przed przenikaniem (dyfuzjq)

przez ścianki rur do wody grzewczej koro-

zyjnego t lenu' pochodzqcego z powietrza

otaczajqcego rury' Dlatego ruryte mogq być

stosowane w szerokim zakresie w ogrzewa-

niach ptaszczyznowych - od ogrzewania

podtogowego i  śc iennego w domach po pod-

grzewan ie  muraw bo isk  p i tkarsk i ch .

w w w  o n n i n e n  p L

L in ia  umożl iw ia  wytwarzan ie  rur

o  średn icy  od 8  do 32 mm, a  w ięc  obe jmuje

zakres  typowy dta  ins taIac j i  wodoc ią9o-

wych i  g rzewczych w budownic tw ie  w ie[ -

kokubaturowym i  komple tnych ins taIac l i

w budownic tw ie  jednorodz innym.  Trzeba

nadmien ić ,  że już wcześnie j  KAN wdro-

żyt do produkcji komptet zł'qczek d[a rur

o  średn icy  12 mm, wzbudza jqcych coraz

większe  za in teresowan ie  pod kqtem za-

s tosowan ia  w ins ta[ac jach grze jn ikowych

Ipodtqczen ia l  i  ogrzewan iu  śc iennym.

Linia umożIiwia
-wytwarzanie

rur o średnicy
od 8 do 32 mm,
a WięC obejmuje
zakres typowy
dla instalacji
wodociqgoWyCh
i grzewczych
w budownictwie
wielkokubaturowVm
i kompletnych
instalacji
w budownictwie
jednorodzinnym.

Wydajność nowej t ini i  pozwo[i np. w nie-

ca te  pó t to ra  roku wyprodukować ruroc iq9 ,

k t ó rym można opasać ku[ę z iemskq!

PE.RT . TWoRzYWo PRzYszŁoścl
0becnie trwa intensywna produkcja

uniwersalnych, trzywarstwowych rur z po-

Iiety[enu o podwyższonej odporności na

temperaturę  PE-RT typu | | ,  p rzeznaczonych

zarówno d[a instalacj i  wody zimnej i  cieptej,
jak i instalacj i  grzewczych we wszystkich
k lasach zas tosowań wg IS0 10508.



PE-RT lPoLyethytene of Raised Tempe-
ra ture  Res i s tance)  jes t  odmian4 poI ie ty[enu

o podwyższone j  odpornośc i  na  tempera-
turę .  Jes t  to  kopo[ imer  oc tanowy ety lenu
o un ikatne j  s t ruk turze  mo leku[arne j ,  decy-
dujacej o dużej wytrzymatości w wysokich
temperaturach lbez  kon iecznośc i  k topot t i -
wego s iec iowan ia ,  jak  ma to  mie jsce  w od-
mianach PE-X l .

Popu[arność rur produkowanych z tego
tworzywa nieustannie Wzrasta, zwŁasz-
cza  w Europ ie  Zachodn ie j .  Już w 2007 roku
udziat PE-RT w produkcji rur z tworzyw
sztucznych przekraczat 30% i tendencja ta
sta[e się pogtebia. Wynika to przede wszyst-
k im z  szeregu za le t  na jmtodszego [choć
z dtugoletnią już tradycjql materiatu z grupy
tworzyw termop[astycznych, używanych do
produkc j i  ru r  ins ta lacy jnych.  Dtug i ,  20- te tn i
(ty[e tat I icza sobie najstarsze instatacje!l
okres pracy rur PE-RT, zweryfikowany m.in.
badan iami  s ta rzen iowymi  i  s tab i lnośc i  te r -
mooksydacyjnej [ważny wskaźnik 0|T - cza-
su  indukc j i  u t [en ian ia]  potw ierdz i t  znakomi-
te wtaściwości tego tworzywa bez wzg[ędu
na czas eksp[oatacj i .

PE-RT ma też wiele innych cech istot-
nych w nowoczesnych instalacjach wodo-
ciq9owych i grzewczych:
o doskonata lwieksza niż rur PE-X} ela-

styczność; utatwia to uktadanie rur,
zwtaszcza w niższych tem peratu rach,
catkowity brak wptywu na smak i za-
pach wody p i tne j ;  spetn ione sq  Wszys t -
k ie  europe jsk ie  normy h ig ien iczne ,
znakomi te  wtasności  mechan iczne
umoż[iwiajqce projektowanie i wyko-
nywanie instal.acj i  z rur o identycznych
wymiarach jak  rury  PE-X ,

doskonata ,  n iezmienna powtarza[ność

wtasności materiatu [jakość rury , 'po-
wstaje" w procesie produkcyjnym, nie
sa konieczne żadne dodatkowe opera-
c je ,  np .  s iec iowan ie l ,
odporność na zaras tan ie  kamien iem
i  osadami ,
bardzo dobra odporność chemiczna, np.
na nieprzewidziane czynniki zewnętrzne,
możliwości recykl ingu jako wa[or eko.
log iczny .  t
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